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solchen Hulle 

Beschrieben Ist eine Hulle zur Einsiegelung eines fla- 
chen Wertgegenstandes 1 mlt mindestens eIner Basis- 
schlcht 2, einem auf der Basisschlcht 2 angeordneten Auf- 
nahmebereich 3 zur Plazlerung des Wertgegenstandes, 
mindestens einem den Aufnahmeberelch zumlndest tell- 
welse umschliefSenden Versiegelungsbereich 4, minde- 
stens einer Deckschicht 5, die uber dem Aufnahmebe- 
relch und dem Versiegelungsbereich befestigbar ist, und 
einer Beschichtung, die nach dem Befestigen der Deck- 
schicht auf der Basisschlcht eIne Trennung der Deck- 
schicht von der Basisschlcht irreverslbel anzelgt. 
Eine Hulle gemafS der Erfindung kann zur Einsiegelung 
und visuellen Presentation von flachen Wertgegenstan- 
den aller Art, wie beisplelswelse Fotografien, Dias, Mun- 
zen. Brief marken verwendetwerden. Die Hulle kann leicht 
und ohne Zerstorung geoffnet und danach wiederver- 
wendet, insbesondere auch wieder verschlossen werden. 
Die erstmallge Offnung ist jedoch irreversibel angezeigt, 
so dafS bei einem Zuruckreichen des Wertgegenstandes 
in der verschlossenen Hulle ersichtlich ist, daf^ sich je- 
mand Zugang zu dem Wertgegenstand verschafft und 
diesen kopiert, ausgetauscht oder verfalscht haben konn- 
te. 

Beschrieben ist ebenfalls ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Herstellung einer solchen Hulle. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffl eine Hiille zur Einsiegelung eines 
flachen Wertgegenstandes, vorzugsweise zur visuellen Dar- 
bietimg desselben. 5 

Haufig stellt sich im Geschaftsleben das Problem, einem 
moglichen Kunden bestimmte Wertgegenstande zur Begut- 
achtung mit beschranktem Zugang, beispielsweise zur bio- 
Ben Ansicht, zu iiberlassen. So verschicken beispielsweise 
Bildagenturen ihre Bildvorschlage in Form eines Diaposi- 10 
tivs zur Ansicht an eine Werbeagentur. Diese kann sich dann 
entscheiden, ob sie den Bildvorschlag abnehmen wiU oder 
nicht. Im ersten Fall offnet diese die Hiille, kopiert oder 
scannt das Diapositiv und bezahlt das vereinbarte Honorar. 
Falls jedoch der Bildvorschlag dem potentiellen Kunden 15 
nicht zusagt, soil dieser zuriickgeschickt werden. Es soli 
verhindert werden, daB der Kunde das Diapositiv oder Photo 
kopiert und danach den Bildvorschlag zuruckschickt, mit 
der Begriindung, daB er von diesem keinen Gebrauch ma- 
chen will. 20 

Letzteres konnte zwar dadurch verhindert werden, daB 
das den Bildvorschlag zeigende Diapositiv oder die Foto- 
grafie in eine Hiille eingeschweiBt oder so eingeklebt wird, 
daB das Diapositiv oder der sonstige Gegenstand nur unter 
Zerstorung der Hulle herausgenommen werden kann. 25 

Dies hatte jedoch den Nachteil, daB die Hiille nicht langer 
als Aufbewahrungsmappe verwendet werden kann, was vor 
allem dann lastig ist, wenn - wie meistens - auf der Hiille 
noch wertvolle Informationen iiber den Wertgegenstand ver- 
merkt sind. 30 

Aus der US-5 060 848 ist ein versiegelbares Behaltnis be- 
kannt, das einen VerschluB mit einer Beschichtung aufweist, 
die das erstmalige Offnen des Behaltnisses irreversibel an- 
zeigt. Das Behaltnis ist jedoch nicht zur Plazierung von 
Wertgegenstanden zur visuellen Begutachtung geeignet. Bei 35 
dem bekannten Behaltnis kann auch leicht unter Umgehung 
des Siegelverschlusses der Zugang zu dem Wertgegenstand 
erreicht werden, beispielsweise, wenn das Behaltnis langs 
einer Klebefalzung geoffiiet wird. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 40 
Hiille zur Einsiegelung eines flachen Wertgegenstandes, 
vorzugsweise zur visuellen Darbietung desselben, zu schaf- 
fen, bei der gewahrleistet ist, daB die erstmalige Offnung der 
Hiille eindeutig und zuverlassig angezeigt ist und die den- 
noch durch die Offnung nicht zerstort und unbrauchbar ge- 45 
macht wird. 

Diese Aufgabe ist gelost durch eine Hiille zur Einsiege- 
lung eines flachen Wertgegenstandes mit mindestens einer 
Basisschicht, einem auf der Basisschicht angeordneten Auf- 
nahmebereich zur Plazierung des Wertgegenstandes, minde- 50 
stens einem randseitig an dem Aufnahmebereich angeordne- 
ten Versiegelungsbereich, mindestens einer Deckschicht, 
die iiber dem Aufnahmebereich und dem Versiegelungsbe- 
reich befestigbar ist, und einer Beschichtung, die nach dem 
Befestigen der Deckschicht auf der Basisschicht eine Tren- 55 
nung der Deckschicht von der Basisschicht irreversibel an- 
zeigt. 

Eine Hiille gemaB der Erfindung kann zur Einsiegelung 
und visuellen Prasentation von flachen Wertgegenstanden 
aller Art, wie beispielsweise Fotografien, Dias, Miinzen, 60 
Briefmarken verwendet werden. Die Hiille kann leicht und 
ohne Zerstorung derselben geoffnet und danach wiederv^er- 
wendet, insbesondere auch wieder verschlossen werden. Die 
erstmalige Offnung ist jedoch irreversibel angezeigt, so daB 
bei einem Zuriickreichen des Wertgegenstandes in der ver- 65 
schlossenen Hiille ersichtlich ist, daB sich jemand Zugang 
zu dem Wertgegenstand verschafft und diesen kopiert, aus- 
getauscht oder verfalscht haben konnte. Bei geschlossener 



Hiille ist es nicht moglich, den Wertgegenstand aus der 
Hiille ohne Auslosung der Erstoffnungsanzeige herauszu- 
nehmen, da der Wertgegenstand gewissermaBen von dem 
Versiegelungsbereich umschlossen wird. Hierzu muB der 
Wertgegenstand nicht notwendigerweise liickenlos um- 
schlossen sein. Vielmehr geniigt es, wenn die groBte Liicke 
zwischen den einzelnen Teilbereichen des Versiegelungsbe- 
reichs nicht groBer als die kleinste Abmessung des einzusie- 
gelnden Wertgegenstandes ist. Auch braucht der Wertgegen- 
stand nicht notwendigerweise an einer Seite durch den Ver- 
siegelungsbereich geschiitzt zu sein, an der der Schutz auf 
andere Weise erreicht wird. 

Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung 
ist vorgesehen, daB die Deckschicht eine der Form des Ver- 
siegelungsbereichs entsprechende Schicht aus Klebstoff 
aufweist. Vor dem Gebrauch kann diese Schicht aus Kleb- 
stoff mit einer klebstofl^abweisenden SchutzfoUe geschiitzt 
sein. Nach einer altemativen Ausfiihrungsvariante ist die 
Schicht aus Klebstoff an der Basisschicht angeordnet. 

Als Klebstoff zur Versiegelung der Hiille eignen sich be- 
sonders Haftklebstoffe, da diese keiner zusatzlichen Akti- 
vierung bediirfen, abgesehen davon, daB ein Schutzpapier 
zu entfemen ist. 

Vorteilhaft ist jedoch auch die Verwendung eines durch 
Wasser aktivierbaren Klebstoffes. 

Die Beschichtung zur Anzeige der erstmaligen Offnung 
umfaBt nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung mindestens eine Farbschicht, die mit einer ersten Ad- 
hasionskraft an der Basisschicht und mit einer zweiten Ad- 
hasionskraft an der Deckschicht haftet, wenn die Deck- 
schicht auf der Basisschicht befestigt ist. Femen sind Adha- 
sionskrafteinstellmittel vorhanden, die das Verhaltnis zwi- 
schen der ersten Adhasionskraft und der zweiten Adhasions- 
kraft lokal unterschiedlich einsteflen. 

Wird die Deckschicht zum Offnen der Hiille von der Ba- 
sisschicht getrennt, bleibt die Farbschicht teilweise an der 
Deckschicht und teilweise an der Basisschicht hangen. Auf 
diese Weise entsteht eine irreversible optische Anderung der 
Hiille. Selbst dann, wenn nach dem Ofihen der Hiille diese 
wieder zusammengeklebt wird, weist die Farbschicht andere 
Reflexionseigenschaften auf, da zwischen die Farbschicht 
und die Basisschicht, beziehungs weise zwischen die Farb- 
schicht und die Deckschicht Luft eingetreten ist, die den op- 
tischen Eindruck der Farbschicht irreversibel und deutlich 
erkennbar verandert. 

Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform der Hiille 
gemaB der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
Adhasionskrafteinstellmittel eine stellenweise Behandlung 
der Basisschicht und/oder der Deckschicht umfassen. Folien 
miissen vor dem Bedrucken einer Druckvorbehandlung un- 
terzogen werden, um zu gewalirleisten, daB die Druckfarbe 
sich intensiv mit der Folic verbindet und somit ein haltbares 
Druckbild erzeugt wird. Werden bestimmte Bereiche der 
Folie der Hiille von der Druckvorbehandlung beispielsweise 
durch Uberdecken ausgespart, so haftet die dort aufge- 
brachte Farbschicht nur schlecht und bei einer Trennung 
zwischen Basisschicht und Deckschicht wird die Farb- 
schicht an demjenigen der beiden Telle haften bleiben, der 
die Druckvorbehandlung erfahren hat. Auf diese Weise kann 
mit einfachsten Mitteln der angestrebte Farbschicht-Tren- 
nungseffekt beim Olfnen der Hiille erzielt werden. 

Altemativ oder erganzend hierzu kann die Anwendung 
eines stellenweise aufgetragenen Anti-Haftlacks als Adhasi- 
onskrafteinstellmittel vorteilhaft sein. Insbesondere kann 
der Anti-Haftlack leicht in Form eines Musters oder in Form 
eines Schriftzuges aufgedruckt werden, so daB ein besonde- 
res Bild, wie beispielsweise das Wort "GEOFFNET", bei 
der Trennung der beiden Telle sichtbar wird. 
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Erganzend oder altemativ hierzu konnen die Adhasions- 
kxafteinstellmittel einen stellenweise aufgetragenen Haft- 
vermittler (Primer) umfassen. Ein solcher Haftvermittler, 
der eine besonders innige Verbindung zwischen der Druck- 
farbe und dem Untergnind bewirkt, kann in einfacher Weise 
durch Drucken aufgebracht werden. 

Entscheidend bei alien Adhasionskrafteinstellmitteln ist, 
dal3 diese das Veriialtnis der Krafte, mit denen die Farb- 
schicht an der Basisschicht einerseits und an der Deck- 
schicht andererseits haftet, in der Weise beeinflussen, daB 
stellenweise die Haftkraft zu dem einen der beiden Teile 
groBer als zu dem anderen der beiden Teile ist, so daB bei 
Trennung der beiden Teile die Farbschicht entsprechend ei- 
nem bestimmten Muster geteilt wird, d. h. ein Teil der Farb- 
schicht an der Basisschicht und der restUche Teil der Farb- 
schicht an der Deckschicht verbleibt. Die Klebstoffbe- 
schichtung sorgt dafiir, daB die Farbschicht mit einer prazise 
einstellbaren Kraft an dem mit Klebstoff beschichteten Be- 
reich haftet. 

Die genannte Beschichtung kann wahlweise entweder auf 
der Basisschicht oder auf der Deckschicht angebracht wer- 
den. 

Vorteilhaft ist femer die Verwendung einer transparenten 
Folie als Basisschicht und/oder Deckschicht, die vorzugs- 
weise mit einer nicht deckenden hellen Farbe gefarbt oder 
bedruckt ist. In einem solchen Fall ergibt sich ein besonders 
deutHcher Kontrast zwischen den verschiedenen Bereichen 
der Farbschicht, wenn die beiden Schichten nach demersten 
Offnen der Hiille wieder zusammengeklebt werden. 

Ein besonders gut erkennbarer Kontrasteffekt ergibt sich 
auch dann, wenn die Farbschicht eine dunkle und/oder eine 
deckende Farbe aufweist. 

Die Kenntlichmachung der stattgefun denen Offnung der 
Hlille wird besonders deutlich, wenn nach einer weiteren be- 
sonders vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung als 
Deckschicht oder als Basisschicht eine durch Dehnung ver- 
formbare Folie verwendet wird. Um die beiden Teile der 
HuIIe voneinander zu losen und die Hiille zu oflfnen, muB 
zwangslaufig eine Kraft auf die Hiille ausgeiibt werden. Da- 
bei wird die Deckschicht und/oder die Basisschicht bleibend 
verformt, so daB beim WiederverschlieBen der Hiille die se- 
parierten Telle der Farbschicht nicht mehr geometrisch ex- 
akt ineinander pas sen, wodurch die erfolgte Offnung beson- 
ders auffallig angezeigt wird. 

Wenn die Adhasionskrafteinstellmittel zumindest stellen- 
weise in Form eines Musters aus Linien, Punkten oder der- 
gleichen vorgesehen sind, wird schon bei einer sehr kleinen 
geometrischen Lageabweichung zwischen den beiden Tei- 
len nach dem Zuriickkleben der Deckschicht auf die Basis- 
schicht eine Struktur- oder Farbanderung deutlich sichtbar. 

Vorzugsweise wird die Deckschicht mit einem Aufdruck 
versehen, der Informationen iiber den Inhalt des in der Hiille 
versiegelten Wertgegenstandes enthalten kann. Der Auf- 
druck kann jedoch auch komplizierte geometrische Figuren 
oder Wappen enthalten, die ihrerseits nicht leicht nachahm- 
bar sind und auf diese Weise fiir die Originalitat biirgen. In 
diesem Fall ist es vorteilhaft, wenn der Aufdruck durch eine 
Laminatschicht versiegelt oder geschiitzt ist. Auch konnen 
auf der Deckschicht Bereiche fiir die Nachbeschriftung von 
Hand oder mittels herkommlicher Drucker vorgesehen w^er- 
den. Durch entsprechende Aufdrucke kann beispielsweise 
eine in der Hiille versiegelte Fotografie oder ein Diapositiv 
mit einem Rahmen versehen werden (Passepartout). 

Unlautere Versuche, die Hiille unter Zuhilfenahme von 
Warme zu offnen, um an den eingesiegelten Wertgegen- 
stand unter Umgehung der Erstanzeigefunktion zu gelan- 
gen, werden dadurch vereitelt, daB die Hiille gemaB einer 
besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform einen Tempera- 



turindikator aufweist. Dieser Temperaturindikator, der bei- 
spielsweise mit der Basisschicht verbunden werden kann, 
verfarbt sich irreversibel bei Erwarmung, so daB der Off- 
nungsversuch erkennbar wird. 
5 Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, daB die Deckschicht durch Umfal- 
zen eines Teils der Basisschicht erzeugt wird. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Herstellen 
einer Hiille zur Einsiegelung eines flachen Wertgegenstan- 
des mit mindestens einer Basisschicht, einem auf der Basis- 
schicht angeordneten Aufnahmebereich zur Plazierung des 
Wertgegenstandes, mindestens einem randseitig an dem 
Aufnahmebereich angeordneten Versiegelungsbereich und 
mindestens einer Deckschicht, die iiber dem Aufnahmebe- 
reich und dem Versiegelungsbereich befestigt ist, bei dem 
eine erste Materialbahn zur Erzeugung der Basisschicht be- 
reitgestellt und in Abstanden mit den einzusiegelnden Wert- 
gegenstanden belegt wird und die Deckschicht iiber den 
Wertgegenstanden befestigt und mit der Basisschicht in dem 
Versiegelungsbereich versiegelt wird. 

Nach einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform des 
Verfahrens wird die Deckschicht durch Umfalzen der ersten 
Materialbahn erzeugt. 

Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungs van ante des Ver- 
fahrens wird die Deckschicht aus einer zweiten Material- 
bahn erzeugt, die auf die erste Materialbahn aufkaschiert 
wird. Eine Umfalzeinrichtung ist bei dieser Ausfiihrungsva- 
riante entbehrlich. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum Herstel- 
len einer Hiille zur Einsiegelung eines flachen Wertgegen- 
standes mit mindestens einer Basisschicht, einem auf der 
Basisschicht angeordneten Aufnahmebereich zur Plazierung 
des Wertgegenstandes, mindestens einem randseitig an dem 
Aufnahmebereich angeordneten Versiegelungsbereich und 
mindestens einer Deckschicht, die iiber dem Aufnahmebe- 
reich und dem Versiegelungsbereich befestigt ist, mit einer 
Fiihrung fiir eine erste Materialbahn zur Erzeugung der Ba- 
sisschicht und einer Umfalzeinrichtung zum automatischen 
Umfalzen und Versiegein der Materialbahn. 

Femer betrifft die Erfindung auch eine Vorrichtung zum 
Herstellen einer Hiille zur Einsiegelung eines flachen Wert- 
gegenstandes mit mindestens einer Basisschicht, einem auf 
der Basisschicht angeordneten Aufnahmebereich zur Plazie- 
rung des Wertgegenstandes, mindestens einem randseitig an 
dem Aufnahmebereich angeordneten Versiegelungsbereich 
und mindestens einer Deckschicht, die iiber dem Aufnahme- 
bereich und dem Versiegelungsbereich befestigt ist, mit ei- 
ner Fiihrung fiir eine erste Materialbahn zur Erzeugung der 
Basisschicht und einer zweiten Fiihrung fiir eine zweite Ma- 
terialbahn zur Erzeugung der Deckschicht und eine Versie- 
gelungseinrichtung zum Verbinden der beiden Materialbah- 
nen in dem Versiegelungsbereich. 

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind den Unter- 
anspriichen zu entnehmen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in den Fig. 1 
bis 9 schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher 
eriautert. Die Darstellungen sind nicht maBstabsgetreu, ins- 
besondere sind die Dicken der einzelnen Schichten im Ver- 
gleich zu den sonstigen Abmessungen der Hiille zur deutli- 
chen Darstellung stark vergroBert gezeichnet. 
Es zeigt: 

Fig, 1 Eine geoffnete Hiille zur Einsiegelung eines fla- 
chen Wertgegenstandes gemaB der Erfindung in der Drauf- 
sicht. 

Fig, 2 Einen zentralen Langsschnitt der in Fig. 1 gezeig- 
ten geoffneten Hiille. 

Fig, 3 Einen Langsschnitt der Hiille im geschlossenen Zu- 
stand. 
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Fig. 4 Eine weitere Ausfuhrungsform der Hiille in der 

Draufsicht. 

Fig, 5 Einen zentralen Langsschnitt der Hiille aus Fig. 4. 

Fig, 6 Einen Langsschnitt einer weiteren Ausfiihrungs- 
form. 5 

Fig, 7 Eine weitere Ausfuhrungsform der Hiille in der 
Draufsicht. 

Fig, 8 Eine erste Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zur 
Herstellung einer Hiille. 

Fig, 9 Eine zweite Ausfiihrungsform einer Vorrichtung 10 
zur Herstellung einer Hiille. 

Die in Fig, 1 gezeigte Hiille umfalSt ein rechteckiges 
transparentes Folienstiick, das durch eine Falzlinie 13 in 
eine Basisschicht 2 und eine Deckschicht 5 unterteilt ist. 
Auf der Basisschicht 2 ist ein Aufnahmebereich 3 vorgese- 15 
hen, auf dem ein Wertgegenstand 1 plaziert ist. Der Wertge- 
genstand 1 ist dort durch eine Schicht eines ablosbaren 
Klebstoffs (in der Darstellung der Fig. 1 nicht zu erkennen) 
befestigt. Der Aufnahmebereich ist ringsum von einem Ver- 
siegelungsbereich 4 umgeben. 20 

Abweichend von der in Fig, 1 gewahlten Variante ware es 
auch moglich, daB der Versiegelungsbereich Unterbrechun- 
gen aufweist oder aus nur wenigen Punkten besteht, falls da- 
durch im Einzelfall erreicht wird, daB ein Herausnehmen 
des Wertgegenstandes bei geschlossener Hiille sicher ver- 25 
hindert ist. 

Auf der Deckschicht 5 ist eine Schicht aus Klebstoff 6 an- 
geordnet, die in ihrer Form und Lage dem Versiegelungsbe- 
reich 4 entspricht, d. h. daB bei Umfalzung des aus den bei- 
den Schichten 2 und 5 bestehenden Folienstiickes um die 30 
Falzungslinie 13 die Schicht aus Klebstofif 6 auf dem Versie- 
gelungsbereich 4 liegt. 

In der Schnittdarstellung der Fig. 2 ist wiederum das 
transparente Folienstiick zu erkennen, das sich aus der Ba- 
sisschicht 2 und der Deckschicht 5 zusammensetzt. Auf der 35 
Deckschicht 5 ist wiederum die umlaufende Schicht 6 aus 
Haftklebstoff zu erkennen. An der die Haftklebstoffschicht 
6 tragenden gegeniiberliegenden Seite ist ein Aufdruck vor- 
gesehen, der symbolisch durch die beiden schwarzen Balken 
10a und 10b angedeutet ist. 40 

In der Schnittdarstellung der Fig, 2 ist weiterhin im Be- 
reich der Basisschicht 2 der Wertgegenstand 1 zu erkennen, 
der auf der Basisschicht 2 mittels einer Schicht aus einem 
leicht haftenden Klebstoff 12 haftet. Der den Wertgegen- 
stand 1 beziehungsweise dessen Aufnahmebereich umge- 45 
bende Versiegelungsbereich weist eine Beschichtung auf, 
die sich wie folgt zusammensetzt. Auf der Basisschicht 2 ist 
ein Adhasionskrafteinstellmittel angeordnet, das einen stel- 
lenweise aufgetragenen Anti-Haftlack 8 umfaBt, bei dem es 
sich bei spiels weise um einen Silikonlack handelt. Der Anti- 50 
Haftlack ist in Form eines speziellen geometrischen Musters 
oder eines Schriftzuges, wie beispielsweise in Form des 
Wortes "GEOFFNET" aufgebracht. Uber diese lokal aufge- 
druckte Schicht des Anti-Haftlacks 8 ist eine durchgehende 
Schicht aus einem Haftvermittler 9 aufgedruckt. Die Haft- 55 
vermittlerschicht 9 ist mit einer Farbschicht 7 iiberdeckt, die 
auf die Haftvermittlerschicht 9 aufgedruckt worden ist. An 
der Seite der Basisschicht 2, die der beschriebenen Be- 
schichtung gegeniiberliegt, ist ein Temperaturindikator 11 
angeordnet. 60 

Nach dem Umfalzen der Deckschicht 5 auf die Basis- 
schicht 2, wie dies durch den Pfeil P in Fig. 2 angedeutet ist, 
haftet die Farbschicht 7 an der Klebstoffschicht 6 der Deck- 
schicht 5 mit einer ersten Adhasionskraft und die der Basis- 
schicht 2 zugekehrte Seite der Farbschicht 7 haftet an dieser 65 
mit einer zweiten Adhasionskraft. Das Verhaltnis der beiden 
Adhasionskrafte wird ortlich durch die aus dem Anti-Haft- 
lack 8 und dem Haftvermittler 9 bestehenden Adhasions- 



krafteinstellmittel lokal variiert, so daB die erste Adhasions- 
kraft groBer ist als die zweite Adhasionskraft in den Berei- 
chen mit Anti-Haftlack 8 und die erste Adhasionskraft klei- 
ner ist als die zweite Adhasionskraft in den Bereichen ohne 
Anti-Haftlack 8. 

Die geschlossene Hiille ist in Fig, 3 im Langsschnitt dar- 
gestellt. Der Wertgegenstand 1 kann durch die transparente 
Deckschicht 5 hindurch betrachtet, jedoch nicht ohne Off- 
nen der Hiille entnommen werden. Die Deckschicht 5 ent- 
halt ein bei der Betrachtung nicht storendes Streifenmuster, 
das jedoch das Anfertigen von brauchbaren Kopien verhin- 
dert. 

Die geschlossene Hiille kann durch Anheben der Deck- 
schicht 5 geoffnet werden. Die Farbschicht 7 haftet durch 
die Wirkung des Haftvermittlers 9 fest auf der Basisschicht 
2, mit Ausnahme derjenigen StelLen, an denen diese vor 
Auftrag des Haftvermittlers mit Anti-Haftlack 8 prapariert 
worden sind. Diese Stellen werden durch die Wirkung der 
Klebstoffschicht 6 beim Abziehen der Deckschicht 5 von 
der Basisschicht 2 herausgerissen und verbleiben an der 
Klebstoffschicht 6, d. h. an der Deckschicht 5. 

Werden die Basisschicht 2 und die Deckschicht 5 danach 
wieder zusammengeklebt, konnte zwar der an der Deck- 
schicht verbliebene Teil, d. h. der von der Klebstoffschicht 6 
mitgerissene Teil der Farbschicht 7 wieder in die entstande- 
nen Liicken der Farbschicht eingefiigt werden. Da jedoch 
zwischen die Farbschicht 7 und die Basisschicht 2 durch das 
HerausreiBen von Teilen der Farbschicht 7 Luft eingedrun- 
gen ist, weisen diese Telle ein geandertes Lichtreflexions- 
verhalten im Vergleich zu den Teilen der Farbschicht 7 auf, 
die an der Basisschicht 2 verblieben sind. Dies kann durch 
die transparente Deckschicht 5 hindurch beobachtet werden, 
so daB der Vorgang der Offhung deutlich kenntlich gemacht 
ist. 

Bei Anwendung von Warme verfarbt sich der Tempera- 
turindikator 11 irreversibel und zeigt an, daB ein Versuch un- 
ternommen worden ist, die Hiille unter Umgehung der oben 
beschriebenen Anzeigefunktion durch Zuftihr von Warme 
zu offhen. 

Der auf der Deckschicht 5 angeordnete Druck 10a, 10b 
kann wichtige Daten betreffend den eingesiegelten Wertge- 
genstand oder auch einen Rahmen fiir denselben umfassen. 

Die in Fig. 4 gezeigte Hiille umfaBt wiederum ein recht- 
eckiges transparentes Folienstiick, das durch eine Falzlinie 
13 in eine Basisschicht 2 und eine Deckschicht 5 unterteilt 
ist. Auf der Basisschicht 2 ist ein Aufnahmebereich 3 vorge- 
sehen, auf dem ein Wertgegenstand 1 plaziert ist. Der Wert- 
gegenstand 1 ist dort durch eine Schicht eines ablosbaren 
Klebstoffs (in der Darstellung der Fig, 4 nicht zu erkennen) 
befestigt. Der Aufnahmebereich ist ringsum von einem Ver- 
siegelungsbereich 4 umgeben. Die in der Darstellung der 
Fig. 4 ganz oben liegende Schicht des Versiegelungsbe- 
reichs 4 ist eine Schicht aus Klebstoff 6, die in ihrer Form 
dem Versiegelungsbereich 4 entspricht. 

In der Schnittdarstellung der Fig. 5 ist wiederum das 
transparente Folienstiick zu erkennen, das sich aus der Ba- 
sisschicht 2 und der Deckschicht 5 zusammensetzt. Die 
Deckschicht 5 weist - abweichend vom Ausfiihrungsbei- 
spiel der Fig, 1 bis 3 - nur einen Aufdruck auf, der symbo- 
lisch durch die beiden schwarzen Balken 10a und 10b ange- 
deutet ist. 

In der Schnittdarstellung der Fig. 2 ist weiterhin im Be- 
reich der Basisschicht 2 der Wertgegenstand 1 zu erkennen, 
der auf der Basisschicht 2 mittels einer Schicht aus einem 
leicht haftenden Klebstoff 12 haftet. Der den Wertgegen- 
stand 1 beziehungsweise dessen Aufnahmebereich umge- 
bende Versiegelungsbereich weist eine Beschichtung auf, 
die sich wie folgt zusammensetzt. Auf der Basisschicht 2 ist 
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ein Adhasionskrafteinstellmittel angeordnet, das einen stel- 
lenweise aufgetragenen Anti-Haftlack 8 umfaBt, bei dem es 
sich bei spiels weise um einen Silikonlack handelt. Der Anti- 
Haftlack ist in Form eines speziellen geometrischen Musters 
Oder eines Schriftzuges, wie beispielsweise in Form des 5 
Wortes "GEOFFNET" aufgebracht. Uber diese lokal aufge- 
druckte Schicht des Anti-Haftlacks 8 ist eine durchgehende 
Schicht aus einem Haftvemiittler 9 aufgedruckt. Die Haft- 
vermittlerschicht 9 ist mit einer Farbschicht 7 iiberdeckt, die 
auf die Haftvermittlerschicht 9 aufgedruckt worden ist. Die 10 
Farbschicht 7 ist mit einer Schicht 6 aus Haftklebstoff iiber- 
deckt. 

An der Seite der Basisschicht 2, die der beschriebenen 
Beschichtung gegeniiberliegt, ist ein Temperaturindikator 
11 angeordnet. 15 

Die Handhabung der Hiille ist die gleiche wie im Zusam- 
menhang mit der Hiille der Fig. 1 bis 3 beschrieben, so daB 
von einer emeuten Beschreibung abgesehen werden kann. 

Das in Fig. 6 im Langsschnitt gezeigte weitere Ausfiih- 
rungsbeispiel einer Hiille gemaB der Erfindung umfalBt wie- 20 
derum ein transparentes Folienstiick, das sich aus der Basis- 
schicht 2 und der Deckschicht 5 zusanmiensetzt. Auf der 
Basisschicht 2 ist die umlaufende Schicht 6 aus Haftkleb- 
stoff zu erkennen. An der die Haftklebstoff schicht 6 tragen- 
den gegenuberliegenden Seite ist ein Temperaturindikator 25 
11 angeordnet. 

In der Schnittdarstellung der Fig. 6 ist weiterhin im Be- 
reich der Basisschicht 2 der Wertgegenstand 1 zu erkennen, 
der auf der Basisschicht 2 mittels einer Schicht aus einem 
leicht haftenden Klebstofif 12 haftet. 30 

Auf der Deckschicht 5 ist eine Beschichtung vorgesehen, 
die in ihrer Form und Lage der Schicht 6 aus Haftklebstoff 
entspricht und die sich wie folgt zusanmiensetzt: Auf der 
Deckschicht 5 ist ein Adhasionskrafteinstellmittel angeord- 
net, das einen stellen weise aufgetragenen Anti-Haftlack 8 35 
umfaBt, bei dem es sich beispielsweise um einen Silikonlack 
handelt. Der Anti-Haftlack ist in Form eines speziellen geo- 
metrischen Musters oder eines Schriftzuges, wie beispiels- 
weise in Form des Wortes "GEOFFNET" aufgebracht. Uber 
diese lokal aufgedruckte Schicht des Anti-Haftlacks 8 ist 40 
eine durchgehende Schicht aus einem Haftvermittler 9 auf- 
gedruckt. Die Haftvermittlerschicht 9 ist mit einer Farb- 
schicht 7 iiberdeckt, die auf die Haftvermittlerschicht 9 auf- 
gedruckt worden ist. An der Seite der Deckschicht 5, die der 
beschriebenen Beschichtung gegeniiberliegt, ist ein Auf- 45 
druck angeordnet, der durch die schwarzen Balken 10a und 
10b symbolisiert ist. 

Die Handhabung der Hiille ist die gleiche wie im Zusam- 
menhang mit der Hiille der Fig. 1 bis 3 beschrieben, so daB 
von einer emeuten Beschreibung abgesehen werden kann. 50 

Bei den beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen werden 
die Deckschicht 5 und die Basisschicht 2 durch Umfalzen 
eines FoHenstiickes erzeugt. Selbstverstandlich konnen die 
Basisschicht 2 und die Deckschicht 5 auch aus getrennten 
Folienstiicken hergestellt werden. Eine solche Variante hat 55 
den Vorteil, daB die Materialien von Deckschicht und Basis- 
schicht unabhangig voneinander gewahlt werden konnen. 
So kann beispielsweise die Basisschicht aus opakem Grund- 
material und die Deckschicht aus transparentem Grundma- 
terial gefertigt werden. 60 

Die in Fig. 7 gezeigte Hiille umfaBt wiederum ein recht- 
eckiges transparentes Folienstiick, das durch eine Falzlinie 
13 in eine Basisschicht 2 und eine Deckschicht 5 unterteilt 
ist. Auf der Basisschicht 2 ist ein Aufnahmebereich 3 vorge- 
sehen, auf dem ein Wertgegenstand 1 plaziert ist. Der Wert- 65 
gegenstand 1 ist dort durch eine Schicht eines ablosbaren 
Klebstoffs 12 befestigt. Insoweit entspricht das Ausfiih- 
rungsbeispiel der Fig. 7 dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 
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1 . Abweichend von dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel besteht 
der Versiegelungsbereich 4 aus drei getrennten Teilberei- 
chen, die randseitig zum Aufnalimebereich 3 angeordnet 
sind. Der Aufnahmebereich 3 ist somit an drei Seiten von 
dem Versiegelungsbereich 4 derart umgeben, daB das Her- 
ausnehmen des Wertgegenstandes 1 sicher verhindert ist. 
Dies bedeutet, daB die groBte Liicke zwischen den einzelnen 
Teilbereichen nicht groBer als die kleinste Abmessung des 
einzusiegelnden Wertgegenstandes 1 sein darf. An der zur 
FaMinie 13 liegenden Seite wurde auf das Anordnen eines 
Versiegelungsbereichs verzichtet, da der Wertgegenstand 1 
an dieser Seite durch das umgefalzte Deckblatt geschiitzt ist. 
Auf diese Weise steht mehr Platz fiir den Wertgegenstand 
zur Verfiigung. 

Auf der Deckschicht 5 ist eine Schicht aus Klebstoff 6 an- 
geordnet, die in ihrer Form und Lage dem Versiegelungsbe- 
reich 4 entspricht, d. h. daB bei Umfalzung des aus den bei- 
den Schichten 2 und 5 bestehenden Folienstiickes um die 
Falzungslinie 13 die Schicht aus Klebstoff 6 auf dem Versie- 
gelungsbereich 4 liegt. 

Fig. 8 zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung einer Hiille 
gemaB der Erfindung. Eine Materialbahn 15 lauft iiber eine 
Auftrageinrichtung 21, d. h. eine Einrichtung mit Druckwer- 
ken oder Beschichtungsvorrichtungen. Die Materialbahn 
wird in der Auftrageinrichtung mit verschiedenen Schich- 
ten, wie der Klebstoffschicht, der Farbschicht, einem Anti- 
haftlack oder einem Haftvermittler bedruckt oder beschich- 
tet. Altemativ hierzu, kann dieses Bedrucken und/oder Be- 
schichten ganz oder teilweise in einer anderen Vorrichtung 
in einem vorgeschalteten Verfahrenschritt erfolgen und eine 
entsprechend vorbearbeitete Materialbahn 15 kann zum Ein- 
satz kommen. Klebestellen einer solchermaBen vorbehan- 
delten Materialbahn 15 konnen durch eine Schutzfolie abge- 
deckt sein oder die Materialbahn 15 kann auf sicli selbst auf- 
gewickelt sein, wobei die Riickseite der Materialbahn 15 mit 
einer klebstoffabweisenden Glattschicht versehen ist. Falls 
die Klebestellen der Materialbahn 15 mit einer Schutzfolie 
abgedeckt sind, muB eine Abzieh- oder Abstreifeinrichtung 
fiir die Schutzfolie vorgesehen sein, die zweckmaBigerweise 
in die Auftrageinrichtung 21 integriert ist. 

Die Materialbahn 15 wird auch mit einer Registermarke 
in der Auftrageinrichtung 21 oder in einem friiheren Her- 
stellungsscliritt bedruckt, die von einem Sensor 17a einer 
Spendeeinrichtung 17 erfaBt wird. In der Spendeeinrichtung 
17 sind verschiedene Wertgegenstande 1 auf Vorrat gehal- 
ten, von denen jeweils einer gesteuert durch den Sensor 17a 
so ausgegeben wird, daB er in der richtigen Positionierung 
zu dem auf der Materialbahn 15 vorgesehenen Versiege- 
lungsbereich auf die Materialbahn 15 ausgegeben wird. Die 
Materialbahn 15 stellt die Basisschicht der Hiille dar. 

Auf die mit den Wertgegenstanden 1 belegte Material- 
bahn 15 wird eine zweite Materialbahn 16 auflaminiert, die 
die Deckschicht 5 bildet. Mit Hilfe einer Versiegelungsein- 
richtung 20 werden die beiden Materialbahnen verbunden, 
so daB die Wertgegenstande 1 zwischen den beiden Materi- 
albahnen 15 und 16, d. h. zwischen der Basisschicht und der 
Deckschicht eingeschlossen werden. Die auf diese Weise 
hergestellte Verbundmaterialbahn durchlauft einen Drucker 
18, in dem sie gesteuert durch einen Computer 23 mit Infor- 
mationen iiber den Wertgegenstand bedruckt werden kann. 
Der Wertgegenstand wird in der Spendeeinrichtung 17 
durch den Computer 23 erfaBt, so daB ihm - mit einer gewis- 
sen Verzogerung - die geeignete Beschriftung zugeteilt wer- 
den kann, wenn er in den Drucker 18 gelangt. 

Nach dem Verlassen des Druckers 18 wird die Verbund- 
materialbahn in dem Schneidwerk 22 je nach Bedarf in Ab- 
schnitte geschnitten, die einen oder mehrere Wertgegen- 
stande enthalten konnen. Falls mehrere Wertgegenstande in 
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einem Abschnitt der Verbundmaterialbahn enthalten sind, 
ist es von Vorteil, wenn in dem Schneidwerk 22 eine Perfo- 
rationsstanzung vorgenommen wird, durch die die Verbund- 
materialbahn bei Bedarf von Hand zerteilt werden kann. 

Fig, 9 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der erfin- 5 
dungsgemaBen Vorrichtung. Abweichend von dem Ausfiih- 
rungsbeispiel der Fig, 8 ist bei dem Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig, 9 nur eine einzige Materialbahn 15 vorgesehen. Diese 
wird nach dem Bedrucken in der Auftrageinrichtung 21 und 
dem Belegen mit den Wertgegenstanden durch die Spende- 10 
einrichtung 17 in einer Umfalzeinrichtung 19 langs ihrer 
Mittellinie automatisch gefaltet, so daB die Materialbahn 15 
nicht nur die Basisschicht, sondem auch gleichzeitig die 
Deckschicht bildet. 

Das Beschriften in dem Drucker 18 erfolgt wie beim Aus- 15 
fiihrungsbeispiel der Fig, 8 so daB insoweit hierauf Bezug 
genommen werden darf. Das gleiche gilt fur das Abschnei- 
den bzw. Perforieren der Materialbahn in dem Schneidwerk 
22. 

Die Wertgegestande 1 konnen gewunschtenfalls auch per 20 
Hand auf die Materialbahn 15 plaziert werden. Die Spende- 
einrichtung 17 kann dann entfallen. 



Patentanspriiche 



25 



1. Hulle zur Einsiegelung eines flachen Wertgegen- 
standes (1) mit 

- mindestens einer Basisschicht (2), 

- einem auf der Basisschicht (2) angeordneten 
Aufnahmebereich (3) zur Plazierung des Wertge- 30 
genstandes (1), 

- mindestens einem randseitig an dem Aufnah- 
mebereich (3) angeordneten Versiegelungsbereich 
(4), 

- mindestens einer Deckschicht (5), die iiber dem 35 
Aufnahmebereich (3) und dem Versiegelungsbe- 
reich (4) befestigbar ist, und 

- einer Beschichtung, die nach dem Befestigen 
der Deckschicht (5) auf der Basisschicht (2) eine 
Trennung der Deckschicht (5) von der Basis- 40 
schicht (2) irreversibel anzeigt. 

2. Hiille nach Anspruch 1, bei der an der Deckschicht 
(5) eine der Form des Versiegelungsbereichs (4) ent- 
sprechende Schicht aus Klebstoff (6) angeordnet ist. 

3. Hiille nach Anspruch 1, bei der an der Basisschicht 45 
(2) im Versiegelungsbereich (4) eine Schicht (6) aus 
Klebstoff angeordnet ist. 

4. Hiille nach Anspruch 2 oder 3, bei der der Klebstoff 
ein Haftklebstoflf ist. 

5. Hulle nach Anspruch 2 oder 3, bei der der Klebstoff 50 

ein durch Wasser aktivierbarer Klebstoff ist. 

6. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Beschichtung folgendes aufweist: 

- mindestens eine Farb schicht (7), die mit einer 
ersten Adhasionskraft an der Basisschicht (2) und 55 
mit einer zweiten Adhasionskraft an der Deck- 
schicht (5) haftet, wenn die Deckschicht (5) auf 
der Basisschicht (2) befestigt ist, und 

- Adhasionskrafteinstellmittel (8, 9), die das Ver- 
haltnis zwischen der ersten Adhasionskraft und 60 
der zweiten Adhasionskraft lokal unterschiedlich 
einstellen. 

7. Hulle nach Anspruch 6, bei der die Farbschicht (7) 
durch Drucken erzeugt ist. 

8. Hulle nach Anspruch 6 oder 7, bei der die Adhasi- 65 
onskrafteinstellmittel eine stellenweise vorgenommene 
Druckvorbehandlung der Basisschicht (2) und/oder der 
Deckschicht (5) umfassen. 



9. Hiille nach Anspruch 6 oder 7, bei der die Adhasi- 
onskrafteinstellmittel einen stellenweise aufgetragenen 
Anti-Hafdack (8) umfassen. 

10. Hiille nach Anspruch 6 oder 7, bei der die Adhasi- 
onskrafteinstellmittel einen stellenweise aufgetragenen 
Haftvermittler (9) umfassen. 

11. Hulle nach einem der Anspruche 6 bis 10, bei der 
die Adhasionskrafteinstellmittel (8, 9) durch Drucken 

aufgebracht sind. 

12. Hiille nach einem der Anspriiche 6 bis 11, bei der 
die Adhasionskrafteinstellmittel (8, 9) die Form eines 
Schriftzuges aufweisen. 

13. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Beschichtung auf der Basisschicht (2) in 

dem Versiegelungsbereich (4) angeordnet ist. 

14. Hiille nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bei der 
die Beschichtung auf der Deckschicht (5) in einer dem 
Versiegelungsbereich (4) entsprechenden Form ange- 
ordnet ist. 

15. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der in dem Aufnahmebereich (3) eine Schicht (12) 
eines schwach haftenden Klebstoff s angeordnet ist. 

16. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Basisschicht (2) und/oder die Deckschicht 
(5) aus einem transparenten Material besteht. 

17. Hulle nacli einem der vorliergehenden Anspruche, 
bei der die Basisschicht (2) und/oder die Deckschicht 
(5) mit einer nichtdeckenden Farbe gefarbt oder be- 
druckt ist. 

18. Hiille nach einem der Anspriiche 2 bis 4, bei der 
der Klebstoff ein eingefarbter Klebstoff ist. 

19. Hiille nach einem der Anspruche 5 bis 12, bei der 

die mindestens eine Farbschicht (6) eine dunkle und/ 

oder deckende Farbe aufweist. 

20. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
bei der die Basisschicht (2) und/oder die Deckschicht 
(5) aus einem durch Dehnung verformbaren Material 
besteht. 

21. Hiille nach einem der Anspruche 6 bis 12, bei der 
die Adhasionskrafteinstellmittel zumindest stellen- 
weise in Form eines feinen Musters aus Linien, Punk- 
ten oder dergleichen vorgesehen sind. 

22. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Basisschicht (2) und/oder die Deckschicht 
(5) einen Aufdruck (10a, 10b) aufweist. 

23. Hiille nach Anspruch 22, bei der der Aufdruck 
(10a, 10b) mit einer Laminatschicht versiegelt ist. 

24. Hiille nach Anspruch 22, bei der der Aufdruck mit 
einer Kontrastschicht bedeckt ist. 

25. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
die einen auf Erwaniiung irreversibel ansprechenden 
Temperaturindikator (11) aufweist. 

26. Hiille nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
bei der die Deckschicht (5) und die Basisschicht (2) 
durch Umfalzen aus einem Folienstiick erzeugt wer- 
den. 

27. Verfahren zum Herstellen einer Hulle zur Einsie- 
gelung eines flachen Wertgegenstandes (1) mit minde- 
stens einer Basisschicht (2), einem auf der Basisschicht 
(2) angeordneten Aufnahmebereich (3) zur Plazierung 
des Wertgegenstandes (1), mindestens einem randseitig 
an dem Aufnahmebereich (3) angeordneten Versiege- 
lungsbereich (4) und mindestens einer Deckschicht (5), 
die iiber dem Aufnahmebereich (3) und dem Versiege- 
lungsbereich (4) befestigt ist, bei dem eine erste Mate- 
rialbahn (15) zur Erzeugung der Basisschicht (2) be- 
reitgestellt und in Abstanden mit den einzusiegelnden 
Wertgegenstanden (1) belegt wird und die Deckschicht 
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(5) iiber den Wertgegenstanden (1) befestigt und mil 
der Basisschicht (2) in dem Versiegelungsbereich (4) 
versiegelt wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 27, bei dem die Deck- 
schicht (5) durch Umfalzen der ersten Materialbahn 5 
(15) erzeugt wird. 

29. Verfahren nach Anspruch 27, bei dem die Deck- 
schicht. (5) aus einer zweiten Materialbahn (16) erzeugt 
wird, die auf die erste Materialbahn (15) aufkaschiert 
wird. 10 

30. Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 29, bei 
dem das Belegen der ersten Materialbahn (15) mit den 
einzusiegelnden Wertgegenstanden (1) manuell erfolgt, 

3 1 . Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 29, bei 
dem das Belegen der ersten Materialbahn (15) mit den 15 
einzusiegelnden Wertgegenstanden (1) mittels einer 
Spendeeinrichtung (17) erfolgt. 

32. Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 3 1 , bei 
dem die Basisschicht (2) und die mit dieser verbundene 
Deckschicht (5) in Abstanden geschnitten oder perfo- 20 
riert werden. 

33 . Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 32, bei 
dem die Basisschicht (2) und/oder die Deckschicht (5) 

beschriftet wird/werden. 

34. Verfahren nach Anspruch 33, bei dem die Be- 25 
schriftung mittels eines Druckers (18) erfolgt. 

35. Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 34, bei 
dem auf die erste Materialbahn (15) oder die zweite 
Materialbahn (16) eine Farbschicht (7) aufgetragen 
wird, die mit einer ersten Adhasionskraft an der Basis- 30 
schicht (2) und mit einer zweiten Adhasionskraft an der 
Deckschicht (5) haftet, wenn die Deckschicht (5) auf 
der Basisschicht (2) befestigt ist, und Adhasionskraft- 
einstellmittel (8, 9) vorgesehen werden, die das Ver- 
haltnis z wise hen der ersten Adhasionskraft und der 35 
zweiten Adhasionskraft lokal unterschiedlich einstel- 
len. 

36. Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 35, bei 
dem auf die erste Materialbahn (15) oder die zweite 
Materialbahn (16) eine der Form des Versiegelungsbe- 40 
reichs (4) entsprechende Schicht aus Klebstoff (6) auf- 
getragen wird. 

37. Vorrichtung zum Herstellen einer Hiille zur Einsie- 
gelung eines flachen Wertgegenstandes (1) mit minde- 
stens einer Basisschicht (2), einem auf der Basisschicht 45 
(2) angeordneten Aufnahmebereich (3) zur Plazierung 
des Wertgegenstandes (1), mindestens einem randseitig 

an dem Aufnahmebereich (3) angeordneten Versiege- 
lungsbereich (4) und mindestens einer Deckschicht (5), 
die iiber dem Aufnahmebereich (3) und dem Versiege- 50 
lungsbereich (4) befestigt ist, mit einer Fiihrung fiir 
eine erste Materialbahn (15) zur Erzeugung der Basis- 
schicht (2) und einer Umfalzeinrichtung (19) zum auto- 
matischen Umfalzen und Versiegeln der Materialbahn 
(15). 55 
3 8 . Vorrichtung zum Herstellen einer Hiille zur Einsie- 
gelung eines flachen Wertgegenstandes (1) mit minde- 
stens einer Basisschicht (2), einem auf der Basisschicht 
(2) angeordneten Aufnahmebereich (3) zur Plazierung 
des Wertgegenstandes (1), mindestens einem randseitig 60 
an dem Aufnahmebereich (3) angeordneten Versiege- 
lungsbereich (4) und mindestens einer Deckschicht (5), 
die iiber dem Aufnahmebereich (3) und dem Versiege- 
lungsbereich (4) befestigt ist, mit einer Fiihrung fiir 
eine erste Materialbahn (15) zur Erzeugung der Basis- 65 
schicht (2) und einer zweiten Fiihrung fiir eine zweite 
Materialbahn (16) zur Erzeugung der Deckschicht (5) 
und eine Versiegelungseinrichtung (20) zum Verbinden 



der beiden Materialbahnen (15, 16) in dem Versiege- 
lungsbereich (4). 

39. Vorrichtung nach Anspruch 37 oder 38 bei der 
mindestens eine Auftrageinrichtung (21) zum Auftra- 
gen mindestens einer Farbschicht (7) und/oder minde- 
stens einer Klebstoffschicht (6) auf die erste Material- 
bahn (15) und/oder die zweite Materialbahn (16) vor- 
gesehen sind. 

40. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis 39, 
bei der mindestens eine Spendeeinrichtung (17) zum 
Aufspenden der Wertgegenstande (1) vorgesehen ist. 

41. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis 40, 
bei der mindestens ein Drucker (18) vorgesehen ist. 

42. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 37 bis 41, 
bei der mindestens ein Schneidwerk (22) vorgesehen 
ist. 
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